
 

 

Floor PE-XC 5L 
DESCRIZIONE 

Tubazione reticolata in rotoli per impianti di riscaldamento, 

costituito da 5 strati: tubo interno in Pe-Xc, strato adesivo, 

barriera anti ossigeno EVOH intermedia, strato adesivo, tubo 

interno in Pe-Xc. La barriera all’ossigeno permette l’impiego dei 

tubi 5L PE-XC negli impianti a pavimento. 

Presenta i seguenti vantaggi: estremamente flessibile e 

resistente; leggero e facile da installare; resistente alla 

corrosione, all’abrasione ed agli agenti chimici; la superficie 

interna molto liscia minimizza le perdite di carico. 

 

 

DATI TECNICI  
 

Descrizione  Ø16 Ø17 Ø20 Ø25 

Diametro esterno mm 16 17 20 25 

Diametro interno mm 12 13 16 20,4 

Spessore della parete del tubo mm 2 2 2 2,3 

Massima temperatura operativa °C 95 95 95 95 

Pressione d’esercizio massima Bar dip. dalla classe di applicaz. e dimensioni (ved. Tab. DIN ISO 15875-2) 

Classe di applicazione (EN 21003-1)  2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 

Coefficiente di conduttività termica W/mK 0,36 0,36 0,36 0,36 

Coefficiente di dilatazione lineare mm/mK 0.18 0.18 0.18 0.18 

Rugosità superficiale del tubo interno 10-6m 7 7 7 7 

Grado di reticolazione % 60 60 60 60 

Diffusione ossigeno secondo DIN 4726 g/m3d <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 

Peso al metro kg/m 0.088 0.091 0.117 0.172 

Contenuto l/m 0.113 0.133 0.201 0.327 

Confezione (rotolo) m 200-500 200-500 200-500 a richiesta 

 

Codice articolo rotolo 200 m  200PXC1620 200PXC1720 200PXC2020 * 

Codice articolo rotolo 500 m  500PXC1620 500PXC1720 500PXC2020 * 

* a richiesta lunghezza tubazione, COD. ART. PXC2523 

Normativa di riferimento:  

DIN 16892,  

DIN 4726,  

DIN EN ISO 15875 

DVGW W542 

 

PRESSIONE OPERATIVA MASSIMA PER TUBI PE-XC 5L (DIN EN ISO 15875-2) 

Classe di 
applicazione 

Ø16x2 Ø17 Ø20 Ø25 

1 bar 10 10 8 6 

2 bar 10 8 6 6 

4 bar 10 10 8 8 

5 bar 8 8 6 6 
 

 

  

 

Esterno in PE-Xc 

Polietilene ad alta densità, 

reticolato Xc 

Adesivo 

di elevata qualità (20 N/cm2) 

Polimero EVOH 

con funzione di barriera 

antiossigeno 

Adesivo 

di elevata qualità (20 N/cm2) Interno in PE-Xc 

Polietilene ad alta densità, 

reticolato Xc 



 

 

VANTAGGI TUBAZIONE FLOOR PE-Xc 
 

 

RESISTENTE A TEMPERATURE E PRESSIONE  
La temperatura di esercizio può raggiungere i 95°C e 
la pressione d’esercizio massima consentita è di 10 
bar. 

 

 

IMPERMEABILE ALL’OSSIGENO E PASSAGGIO 
CONDENSA 
Lo strato di barriera EVOH impedisce la penetrazione di 
ossigeno evitando problemi di corrosione ad eventuali 
componenti metallici dell’impianto 

 

STABILITA’ DI FORMA 
Il tubo è privo di memoria termica e pertanto dopo 
essere stato piegato mantiene la forma desiderata; 
tale caratteristica semplifica e velocizza la posa del 
tubo e dei raccordi 

 

 

RESISTENTE ALLA CORROSIONE 
La superficie liscia del tubo, interno ed esterno, non 
permette l’accumulo di sporco evitando la 
sedimentazione e la corrosione. La ridotta rugosità 
della sup. interna assicura minime perdite di pressione 

 

PESO MINIMO 
Il peso minimo permette posa rapida e semplice 
 

 

 

LUNGA DURATA 
Durata garantita minima di 50 anni nel rispetto della 
pressione e temperatura di esercizio 

 

RESISTENZA ALL’USURA 
La reticolazione mediante fascio di elettroni 
garantisce la resistenza ad usura anche in presenza 
di elevate temperature e velocità di flusso 

 

 

DA ACQUA POTABILE ( 98/83/CE) A LIQUIDI CHIMICI 

Il tubo soddisfa i più severi requisiti tossicologici ed 
igienici. E’ adatto al trasporto di acqua potabile 

 

TABELLA PERDITA DI PRESSIONE 

 
 

 

VOCE DI CAPITOLATO 
 

Il tubo reticolato Henco 5L PE-Xc per impianti di riscaldamento e condizionamento, con temperatura massima 95 °C 
e pressione massima 10 bar è composto da un tubo interno ed uno esterno in polietilene reticolato ad alta densità 
HDPE mediante irraggiamento elettronico (reticolazione di tipo C), con grado di reticolazione minimo pari al 60% 
[DIN16892]; al loro interno c’è una barriera anti ossigeno EVOH conforme alla normativa DIN 4726; i vari strati sono 
uniti tra di loro con uno strato adesivo di alta qualità, conforme alla norma tecnica DVGW W542 e avente 
caratteristiche di resistenza a trazione maggiore di 30 N/cm. 
Il tubo è conforme alle classi di applicazione n° 1, 2, 4 e 5 rispetto alla normativa EN15875; l’utilizzo in conformità a 
tale normativa ed a tale classe di applicazione garantisce una durata utile del tubo di 50 anni. Normative di riferimento: 
EN 15875; DIN 4726; DIN 16892. Certificazioni: SKZ A381; DIN CERTCO 3V346. Classe di applicazione: 1, 2, 4, 5 [EN 
15875]; coefficiente di conducibilità termica dichiarata: 0,36 W/mK; coefficiente di dilatazione lineare: 0,18 mm/mK; 
rugosità superficiale del tubo interno: 7x10-6 m; diffusione ossigeno <0,1 g/m³ giorno [DIN 4726]; grado minimo di 
reticolazione: 60 % [DIN 16892]. Disponibile nei diametri 16, 17, 20 e 25 mm. 
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